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Man kennt Filtergewebe, bei dencn die querlau- 
fenden SchuBdrahte dicht und ohne Abstande zuein- 
ander gewebt sind. Da sich die SchuBdrahte urn die 
Kettendrahte biegen, mussen, befinden sich die Ket- 
tendrahte in einem Abstand voneinander, der ein 5 
Mehrfacbes ihrer Dicke betragt. Die Kettendrahte 
diirfen hierbei einen gewissen, geringen Durchmesser 
nicht unterschoredten, da sonst die SchuBdrahte die 
beim Einweben auftretende Dehnung nicht durch- 
halten und reifien. Wenn man die SchuBdrahte zum to 
Ausgleich dicker wahlen wtirde, wtirde entweder der 
Kettendraht reiBen oder man erbait kein dachtes Ge- 
webe mehr, da die SchuBdrahte sich nicht mehr dicht 
nebeneinander web en lassen, weil sich in diesem 
Fall die Kettendrahte start der SchuBdrahte run diese 15 
winden miiBten und dadurch die letzteren an der ge- 
genseitigen Beruhrung hindern. Wegeh der zu gerin- 
gen Anzahi und nicht ausreichenden Dicke der 
Langsdrahte sind die dichten Gewebe in der kangs- 
richtung weniger haltbar als in der Querrichrung. Es 30 
besteht die Gefahr, daB die Gewebe bei Einspannung 
in den Kettendrahten brechen und bei Belastung an 
Dicke verlieren,. weil sich hierbei (Me Kettendrahte 
dehnen und die SchuBdrahte verschieben konnen. 

Bei Tressengeweben ist es weiterhin bekannt, eine 25 
grofiere Dichte des Gewebes dadurch zu erreichen, 
daB die Kettendrahte, die einen groBeren Durchmes- 
ser als die dicht nebeneinanderliegenden SchuBdrahte 
aufweisen, noch yon parallel laufenden diinnen Drah- 
,ten an zwei gegenuberliegenden Flachen umgeben 30 
sind, so daB die Hohlraume an der Seite der Ketten- 
drahte und zwischen den uber und unter dem Ketten- 
draht herumgefUhrten SchuBdrahten ausgefullt sind. 
Auch bei diesen Tressengeweben ergeben sich .die 
vorstehend beschriebenen Nachteile. Weiterhin wirkt 35 
sich das Einziehen der zusatzlichen, feingeschkshteten 
Faden in das Filtergewebe verteuernd aus. 

Ferner sind Papiermaschinensiebe bekannt, bei 
denen der Kettendraht urn den SchuBdraht gekrdpft 
ist und die Dicke des Schufidrahtes die Dicke des 40 
Ketteridrahtes iibersteigt. Hierbei befinden sich die 
SchuBdrahte in einem Abstand voneinander, der 
etwas grofler als der Durchmesser des Kettendrahtes 
gehalten ist. Die Kettendrahte selbst sind mrt so viel 
Abstand voneinander angeordnet, daB die Schltng- 45 
faden fur die Herstellung einer Nahtverbindung in- 
nerhalb der Maschen Platz linden. Zwischen den 
KettendrShten befinden sich also durchgehende Liik- 
ken erheblicher Breitef so daB das Gewebe hohen 
Anspriichen an Dichtheit nicht geniigt. 50 

Die Erfindung hat ein Filtergewebe . mit einer 
hSchstmoglichen Dichte zum Gegenstand. Das Me- 
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tallfiltergewebe gemafl der Erfindung zeiebnet sich 
dadurch aus, daB einfachkettige Kettendrahte bei 
Kr8pfung urn die SchuBdrahte sich beruhrend anein- 
anderliegen und der Abstand der SchuBdrahte bis. 
zum Durchmesser der Kettendrahte in an sich be- 
kannter Weise verringert ist, wobei die Starke der 
SchuBdrahte die Starke der Kettendrahte bis zum 
mehrfachen Durchmesser dieser Iibersteigt. Auf diese 
Weise erhait man ein dichtes Filtergewebe, dessen 
Dichtungsgrad praktisch nicht mehr ubersthritten 
werden kann. Das dichte Gewebe kann in beiden 
Richtungcn, d.h. sowohl in der Ketten- als auch in 
der SchuBrichtung erheblichen mechanischen Be- 
lastungen ausgesetzt werden und bleibt auch unter 
einer solchen Belastung dicht. Bei der Herstellung 
des dichten Gewebes ist man in der Wahl der Dicke 
der Kettendrahte und auch der SchuBdrahte nur inso- 
weit beschrankt, als die Starke der SchuBdrahte die 
Starke der Kettendrahte bis zum mehrfachen Durch- 
messer dieser Iibersteigt. Die Dicke der SchuBdrahte 
kann beliebig groB gewahlt werden; trotzdem kann 
man die Kettendrahte auch bei groBtem Querschnitt 
— was erwtlnscht ist, urn ein reiBfesies, dichtes Ge- 
webe zu erhalten — : steil urn die beliebig dicken 
SchuBdrahte kropfen. Diese Kropfung bietet des- 
wegen keine Schwierigkeit, weil die KrSpfungen von 
SchuBdraht zu SchuBdraht nacheinander erfolgen 
konnen und die dazu benotigten Drahtiangen jewerls 
aus der Webkcttenlange genommcn werden konnen. 
Das dichte Filtergewebe gemaB der Erfindung hat 
weiterhin einen einfachen Aufbau und ist hoch 
strapazierfahig. 

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand in 
zwei AusfUhrungsbeispielen veranschaulicht. ' 
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Fig. 1 und 2 veranschaulichen den Erfindungs- 
gegenstand im Langsschnitt und im Querschnkt, wo- 
bei Fig. 1 ein Schnitt nach der Liriie I-I der Fig. 2 ist. 

Die Kettendrahte 1 sind urn die SchuBdrahte 2 ge- 
kropft. Hierbei liegen die Kettendrahte 1 umnittelbar 
sich beruhrend aneinander. Die Dicke der SchuB- 
drahte ist erheblich groBer als diejenige der Ketten- 
drahte. Bei diesem Gewebe sind die SchuBdrahte 2 
so dicht aneinandergereiht, daB der Abstand zweier 
SchuBdrahte dem Durchmesser der dazwischen ge- 
fiihrten Kettendrahte entspricht. Die Kettendrahte 
umscblingen also die SchuBdrahte in einem Winkel 
von 180°. Bei diesem Metallfiltergewebe schlieBt sich 
die Gewebeflache bis auf die geometrisch bejechen- 
baren Offnungen 3 zwischen den Querschnitten der 
dichtliegenden Kettendrahte und den sie trennenden 
■ SchuBdrahten. Je nach Wahl der Dicke der Ketten- 
drahte und der SchuBdrahte kann hierbei eine feinste 



Filterdichte bei starkem Gewebeverband erzielt 
werden. 
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Metallfiltergewebe, dadurch gekennzeichnet, 
daB einf achkettige Kettendrahte bei Kropfung um 
die SchuBdrahte sich beriihrend aneinanderliegen 
und der Abstand der SchuBdrahte bis zum Durch- 
messer der Kettendrahte in an sich bekanntei 
Weise verringert ist, wobei die Starke der SchuB- 
drahte die. Starke der Kettendrahte bis zum mehr- 
fachen Durchmesser dieser iibersteigt. 
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